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1.1

1.2

VSeobecné tdaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
Samsonowicza 2, )
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ typu B500B @ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28 a
32 mm vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.

Ocel pro vyztuZ do betonu — Svaritelna Zebirkova betonaiska ocel znacky B500B je vyrabéna
dle CSN 42 0139. P¥i vyrobé pini vyrobce pozadavky CSN 420139, kap. 9, ktera predepisuje
vyrobci rozsah zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichZz Cetnost zavisi na objemu
vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu typ B500B je vyrabé&na kontinualnim tvafenim za tepla technologii
Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Ocelova vyztuz ma po svém
obvodu dvé fady Sikmych, protib&Znych, v podéiném fezu srpovité uspoiadanych Zebirek. Tvar
a rozmisténi Zebirek po obvodu tyée je schematicky zobrazeno na obrazku &. 1.

by

7
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Obrazek &. 1: Tvar a rozmisté

Identifikace oceli je dana v jedné Fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfi¢nymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli B500B mé& vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo.0., Polsko pfidélenou
znaCku 1/17. Dodavana ocel je opatifena &titkem s ozna&enim vyrobce, identifikatnimi udaji o
vyrobku, pfip. dalSimi Gdaji (hmotnost, poéet, délka, datum vyroby aj.).

Pozadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost (prifezovou plochu, metrovou hmotnost, tvar a
rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické slozeni a svafitelnost jsou uvedeny v CSN 42 0139.
Ocel se pouziva pievazné jako vyztuz zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantu Zebirkové betonarské oceli znagky B500B, na nichz byly ovéreny sledované

w

vlastnosti. Bliz§i specifikace zkugebnich vzorkil je uvedena v tabulce & 1 Protokolu ¢. 070-

057150 (pfiloha 1).
Vyrobek je zafazen do piilohy &. 2, skupina 1, pof_.j._g%godle nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve

znt:é’ni p_ozdéjéich pfedpist a pfedepsany ngnsgbmdsagﬁepi shody odpovida § 5 uvedeného
nafrizeni. /;\go ‘.\,Lovaniio
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1.3 Technicka specifikace (popf¥. technické pfedpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)

1.4

1.4

2.2

2.3

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelnd betonaiska ocel Zebirkova
a hladka.

Seznam ostatnich podklad{ pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

Interni pfedpis IP €.0000A070 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky" vydal
TZUS Praha s.p.
Interni predpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonarska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafiteln
betonarska ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v tydich, svitcich, dratech a rozvinutych
vyrobcich.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuZ do betonu-Svafitelna betonarska ocel-Véeobecné.
Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatell vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkoudek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarové a rozmérové pfesnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky B500B.

Statistické vyhodnoceni vysledku zkouek mechanickych viastnosti provedené za 2. pololeti
2019.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.t. ES092185 dle I1SO
9001:2015, vydala spole¢nost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.
Popis zajiSténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu B500B u
vyrobce (Zaznam z provérky zaloZen v podkladech AO).

Informace o pifedchozim dohledu

Predchozi dohled probéhl v obdobi tnor - bfezen 2019, Zpravu o dohledu & 070-055395
vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobo&ka Ostrava dne 11. bfezna 2019.

Prabéh dohledu

Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi Gnor - bfezen 2020.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni pfedchoziho dohledu bylo mozZno
v souladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v GSN 42 0139

et
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Sledovany byly tyto vlastnosti:

- zakladni mechanické viastnosti
- mez kluzu Ren
- pevnost v tahu Rm
- pomér Rm/Ren
- pPOME&r React/ Renom
- taZnost Ag

- tvarova a rozmérova presnost
- skute¢na metrova hmotnost Mac
- odchylka od jmen. hodnoty AMs
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu a vztazna plocha fr

- zpétny ohyb

- unavové vlastnosti

- chemické slozeni (Zivotnost)

- svafitelnost

- znaceni

2.4 Odbér vzorki

2.5

2.6

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za uéelem provedeni
ovéfovacich zkousek. Bliz8i specifikace vzork( je uvedena v protokolu & 070-057150, tab.1

(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol €. 070-057150 o zkou$kach oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky B500B, vydal
TZUS Praha, s.p., Centraini laboratof - zku§ebna Ostrava, Akreditovana zkugebni laboratof
¢. 1018.3. (Priloha 1).

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*. Zaznam z provérky SRV pii dohledu je
zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s poZadavky EN 1SO 9001. Je
drzitelem certifikdtu QMS dle 1ISO 9001:2015 a jeho platnost je pravideln& (v roénich
intervalech) certifikani organizaci potvrzovéna na zakladé kontrolnich auditd. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spoleénosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a tfeti vrstvy. Vedkera dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky B500B. Systém FPC
v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznacnou identifikaci a pravidelné kontroly a
zkousky v procesu vyroby.

- Identifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana &islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pogitaéového systému, ktery
umoziuje sledovani a jednoznacénou identifikaci vyrobku v priib&hu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v priibéhu vyroby dratt probiha dle
internich fidicich dokumentl. Proces wy.yrg{t@ggg;e\li pro vyztuz do betonu je popsan
v Podrenéniku minifirm MF WW1 a P;@G@ﬁw(y,,Q}‘@Q?@OOQ. Kontrolni a zkuSebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WTQ?%G@Z 70 f}/\

<2
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Zkousky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano vsouladu s GQO0.3.011. Pfedlozen seznam zku$ebniho a
méficiho zafizeni laboratofe WT1.5.027 ze dne 20.2.2020.

Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouZiti, opotfebovani nebo porucha nezplsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrZbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v prislusneé technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobku jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vyevik pracovnikd je provadén dle procedury GQO0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvysovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych $kolenich jsou ulozeny v kartach
pracovnikd. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v procedufe GQO.3.013. Nevyhovujici
vyrobky jsou jednoznatné nesmazatelnym zplsobem oznadeny a skladovany na
vyhrazeném misté, dokud neni ukongeno fizeni, v jehoZ prib&hu jsou pfijimana
napravna pfip. preventivni opatieni.

3. Vyhodnoceni vysledkii dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledkii zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svaritelné Zebirkové betonarské oceli znacky B500B vyrobené ve spoleénosti Celsa ,Huta

Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji$téno:

Chemickeé slozeni (Zivotnost) a svafitelnost
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentant(i oceli znadky B500B jsou uvedeny
v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zalozeny v podkladech AO.
Svafitelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonafské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvk( vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq Vysledky jsou

uvedeny v tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.

Chemické sloZeni [%] Ceq

Tavba : 0
o] Mn Si P S N Cu [%]
HO560369 0,21 0,80 0,14 0,033 0,035 0,010 0,26 0,400
HO560524 0,21 0,80 0,13 0,019 0,035 0,009 0,25 0,401

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu.

Hodnoceni sledovanych vlastnosti dodanych reprezentant( oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky

je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

= J— Zjisténa/namer,
Vlastnost ‘g’ @ HSeum hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
'8 2 postup
0N min. , max.
Pr. & 070-057150 | CSN 42 01
Mez kluzu Rex (MPa) 10 | GSNEN ISO 15630-1 2 : 2 Vyhovuje
551 | 581 |min.500
Pr. & 070- 42
Pevnost v tahu Rm (MPa) 10 | GSN EN ISQ 456305t r- & 070-057150 | CSN 42 0139 -
2O 02T | Prag, 070-057150 | CSN 42 013
Pomé&r Rm/Ret (-) 10 | &SN En(ié’q;i{sssm o rf\, =0 | G5 e Vyhovuje
[N 2; 12445, | 1,18 [min. 1,08
[N 5 el
N Pr. & 070-057150 | SN 42
Pomér Reas/Renom (-) 10 | GSNEN 1 Ly BNGS 01 Vyhovuije
140 | 116 [max. 1,30

\7%,. 204 QX7
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¥ I Zjisténa/namér.
Vlastnost o usf nl hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
S 2 postup
o N min. l max.
. Pr. & 070-057150 | CSN 42 01
Taznost Agt (%) 10 | &SN EN ISO 15630-1 —— Skl sl Vyhovuje
102 | 135 [min.50
8/d)chyfka metr. hmotn. AMn &. 070-057150 | CSN 42 0139
(] G
- i, = 46,8 mm 3 CSNENISO15630-1 | _qg3 04 | o s a5% Viyhovuje
- prods=250mm 3 -1,1 -1,2
Metr. hmotnost Mact (kg/m) Pr. & 070-057150 | CSN 42 0139
- prods=16,0 mm 3 | CSNENISO15630-1 [ 1574 | 1,575 |1,58 Vyhovuje
- prods=250mm 3 3,806 | 3,807 |3.85
Tvar a rozmisténi Zebirek, Pr. & 070-057150 | CSN 42 0139
vzt. plocha fr: pro: : ;
- ds=16,0 mm 3 | CSNENISO15630-1 | ) e 0,087 |min. 0,056 Viyhouue
- ds=250mm 3 0,083 | 0,095 |min. 0,056
Zpétny ohyb &. 070-057150 | CSN 42 0139
90°/ D" /starnuti? /zpét o 4 | CSNENISO 15630-1 4 — vyhovély, bez znamek lomu Vyhovuje
20° 0 - nevyhovélo nebo trhlin
Chemickeé slozeni (%) Zpr. &. 070-057154
- uhlikC tabulka 1 CSN 420139
- fosforP 5 chemicka analyza 0,21 0,21 max. 0,22 APl
- siraS tavby 8,8;9 gogg max. ggSg ynovuje
N & ,035 0 max. 0,05
?ec,rk Eu 025 | 026 |max 0,60
~  AUBIK N 0,009 | 0,010 |max 0,012
Svafitelnost (%) 5 wpottem Ceq | ZP" & D70-097154 | a4 0130 —
- uhlik. ekvivalent C
s R (CSN EN 10080) 040 | 040 |max 0,50
; Pr. & 070-057150 | GSN 42 0139
Unavoveé vlast. (Nb) 3 3 ;
g ey 2 | CSNENISO 15630-1 - 206 min. 2108 Vyhovuje
&. 070-057150 | CSN 42 0139
ceni 2 vizualné ilenvmi pfic Vyhovuj
Znaceni ze31i?nyml PFIC. | oz, vyrobce 1117 yhovuje
Zebirky

Poznamka: 1) pramér chyb. trnu D=4d; pro d;=16 mm, D=6d, pro d;=25 mm, kde d; je primér tyée

2) 100°C/ 60min./chladnuti vzduch
3) Nb — pocet cykld do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti Zebirkové oceli znaéky B500B.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

e Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické pfedpisy, technologické postupy,
smernice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fFizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

» P¥i posuzovani systému Fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci CSN 42 0139.

e Neshody ani nedostatky nebyly zji§tény.

e Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpecwe aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci. » .
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3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

e  Bylo zjisténo, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni viastnosti
vyrobk( z hlediska zakladnich poZzadavk(l na vyrobky dle nafizeni viady ¢.163/2002 Sb., ve
znéni pozdéjsich predpisl.

e Certifikat €. 204/C5/2012/070-039039 ze dne 16. bfezna 2012 zUstava nadale v platnosti.

4. Zavér
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpistim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho fadné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpraveé plati za prfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skuteénosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. Prilohy

1. Priloha: Protokol &. 070-057150 o zkougkach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky B500B, vydal TZUS
Praha, s.p., Centraini laboratof - zkugebna Ostrava, AZL & 1018.3.
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1.  Udaje o vzorku

Cislo vzorku:
Vzorek:

VZ070200050

Zebirkova betonafska ocel typ BS0OB @ 16 a 25 mm, vyrab&na
spole¢nosti Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.. (Pfehled dodanych
vzorkd je uveden v tabulce &. 1)

Znacka oceli @ dratu [mm] Tavba Vzorek ¢. Délka [mm]
B500B 16,0 HO560369 1az5 cca 1500
25,0 HO560524 1az5b cca 1500

Tabulka €. 1: Pehled dodanych vzork(

Datum dodani:

Misto odbéru:

Metoda odbéru:

Zplsob pfipravy vzorku:

4. tnora 2020

dopraveno vyrobcem do zkugebny
nahodny vybér

mechanickym délenim

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zépisu o odbéru vzorkdl, ktery je uloZen ve zkusebné.

Vysledky zkousek se vztahuji ke vzorku, jak byl pfijat.

2. Zkusebni metody

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani betonu — Zkugebni metody — Cast 1: Tyge,

valcovany dréat a drat pro vyztuz do betonu

Odchylky od normového postupu nebo pouZiti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkousgky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkousek:
Zkousky vykonali:

13.2. a2 2. 3. 2020
Laboratofe zku$ebny Ostrava
p. Stépan Galik

p. Edita Petruskova

Udaje o podminkach pfi provadeni zkousky a o pouzittm zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkou$ce. Pouzité pristroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &l. 5

Prifez. plocha Zakladni mechanické viastnosti
Znac‘:k_a €. |9Dd, Asct AA, mez kluzu|pevnost| pomér | pomér | taznost |taZnost
oceli |vz. [mm] Ren Rm Rm/ Ren [React/Renom As Agt
[mm?] | [%] [MPa] | [MPa] | [-] i =] [%] [%]
1 2004 | -0.3 551 646 1,17 1,10 21,8 12,5
2 200,4 | -0,3 554 648 1,17 1,11 23,9 13,5
B500B | 3 (16,0 200,7 | -0,2 559 654 1,17 1,12 231 12,7
4 200,5 -0,3 566 651 1,15 1,13 234 12,9
5 200,6 -0,2 567 657 1,16 1,13 22,3 12,4
Poznamka: Hodnoty meze kluzu Rey a pevnosti Ry, jsou vypoét y-pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 300mm el UST4),
Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem 9‘%@““”" faoof;’%%\
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Pokradovani tab.¢.2

Prifez. plocha Zakladni mechanické vlastnosti
Znaék.a €. |@ds Auce AA, mez kluzu|pevnost| pomér | pomér | taznost |taznost
oceli |vz. [mm] Ren Rm |Rm/ Ren [React/Renom|  As Agt
[mm?] |  [%] [MPa] | [MPa] | [-] -1 [%] [%]
1 4850 | -1,2 581 676 1,17 1,16 19,2 10,4
2 4848 | -1,3 575 677 1,18 1,15 19,4 10,3
B500B | 3 (2504849 | -1,2 565 660 1,17 1,13 19,2 10,9
4 4849 | -1,2 574 676 1,18 1,15 19,5 11,1
5 4850 -1,2 580 679 1,17 1,16 20,2 10,2

Poznamka: Hodnoty meze kluzu R.s a pevnosti Ry, jsou vypocteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volnéa délka zkugebniho télesa: 300mm

Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem

3.2 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7

« o Podminky zkousky
SN | B I B Starnuti Vysledek
G vz. | [mm] pramér trnu / Ghel ohybu
\
B500B ; 16,0 90°/ 4d / starnuti / zpét 20° | 100°C / 1hod/ vzduch v
1 \%
B500B 5 25,0 90°/ 6d / starnuti / zp&t 20° | 100°C / 1hod/ vzduch v

Poznamka: V - vyhovuje, N - nevyhovuje
Tabulka €. 3: Vysledky zkousky zp&tnym ohybem

3.3 Zkouska navy za normalni teploty die CSN EN ISO 156630-1, kap.8

Znatka & @ d. Nﬂp’éti [MPa] : Rozkmit | Frekve Poet '
oceli vz. | [mm] dolni | horni 204 NCe | eyklun | Poznamka
Omin Omax [MPa] [HZ]
B5008 1 16,0 130 300 170 62,9 |>2,0%"08| bez poruseni
2 25,0 130 300 170 84,2 |>2,0"10°| bez poruseni

Tabulka ¢.4: Vysledky zkousky unavovych vlastnosti

3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové piesnosti dle SN EN ISO 15630-1, kap.10, 11, 12

Metrova Pfiéné zebirko Vztazna
Znatéka | & | @d, | hmotnost vyska Sitka | roztet | ukon. | plocha
oceli VZ. [mm] Mact odch.AM, am as azs bs Cs ze fr

kg/ml| [%] | [mm] [mm]|[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [-]

1 1,574 -0.4 1,30 | 1,17 [ 1,12 | 1,55 9,9 6,26 0,087
B500B 2 16,0 | 1,574 -0,4 1,29 | 1,18 | 1,05 | 1,85 9.8 6,12 0,086
3 1,675 -0,3 1,33 (1,19 | 1,07 | 1,85 9,8 6,57 0,086
1 3,807 -1,1 203172 168|235 | 156 | 9,73 0,083
B5008B 2 25,0 | 3,806 -2 1201172 (1,70 | 2,50 | 15,5 | 9,48 0,084
3 3807 | A4e226 k85 [ 1,85] 225 | 154 | 7.61 | 0095
Tabulka &. 5: Tvarova a rozmérova pres pféi&”ébﬁkovéb&@@%
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Vizualné bylo zjisténo, Zze ocel pro vyztuz do betonu B500B je oznatovana pomoci v jedné fadé
pravidelné se opakujicich zesilenych pfiénych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

KONEC PROTOKOLU




